
Introduction :

Indiquées spécialement pour des installations importantes et de petite et  moyenne ampleur /, quand
les eaux à  leur tour sont moyennement chargées.

Ils s'adaptent surtout à des installations relativement peu profondes et ont l'avantage de présenter
une grande surface utile. Le nettoyage est effectué  au moyen d'un jusqu'à quatre peignes montés
dans l'extrémité d'un bras qui tourne autour d'un axe horizontal.

Un extracteur fait que les résidus tombent, par derrière la grille filtrante, à un gabion perforé,
transporteur, compacteur, etc.…

D'une grande utilité pour des installations telles que,

- Usines de traitement d'eaux résiduelles.
- Irrigations.
- Industrie papetière.
- Abattoirs.
- Stations de pompage.
- industrie en général
- Etc.…

Construction :

Corps. - Équipement monobloc adéquat pour un montage rapide enchantier. Construit dans des
profils laminés d'acier inoxydable qualité Aisi-304 ou 316.
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Bras nettoyeur grille. - Bras giratoire dans l'extrémité duquel est monté le peigne qui dans son
déplacement s'appuie sur la grille filtrante, en évacuant et en éliminant tous les résidus retenus. Ce
bras est compensé par l'extrémité opposée au peigne. Construit profils laminés d'acier inoxydable
qualité Aisi-304 ou 316.

Décapeuse de nettoyage . – Racloir  de nylon monté sur un profil métallique, qui est supporté, à
son tour,  par deux bras articulés. Construits en profils laminés d'acier inoxydable qualité Aisi-304
ou 316.

Équipement motrice. - Composé d'un groupe motoréducteur qui par transmission directe entraîne
l'essieu principal, auquel est fixé le bras nettoyeur. Construit  en profils laminés d'acier inoxydable
qualité Aisi-304 ou 316.

Grille filtrante. - Généralement en profil triangulaire, courbées  selon le rayon de braquage du peigne.
Passage utile selon les besoins du client. Construit  en profils laminés d'acier inoxydable qualité Aisi-
304 ou 316.

On ne recommande pas l'implantation de cet équipement dans des passages  supérieurs à 12 mm,
ou bien avec un peigne nettoyeur type  arête de poisson. (Dents).

Ramassage  de solides. – Le ramassage  des résidus peut être effectué au moyen d'un gabion
avec fond en plaque perforée, transporteur, compacteur, etc.…

Finition. -  La finition standard de cet équipement  est décapé avesta welding et avec  un jet d'eau
chaude postérieur sous pression, de même, de manière optionnelle on les fourni avec un écoulement
à la boule de verre..

Pour le fonctionnement automatique de la grille on doit prévoir un tableau électrique, qui peut être
équipé des dispositifs de démarrage-arrêt  selon les modalités suivantes :

- Temporisateur cyclique
- Balise de niveau
- Détecteur perte de charge (selon niveau d'eau)



E.M.05

Reférence.: GRILLE AUTOMATIQUE CIRCULAIRE

Serie.:  DC-011

Caractéristiques principales

C

SE
N

S 
EA

U

SE
N

S 
BR

A
Q

U
A

G
E

E

F

75

100

15
0

A
 +

 7
5

D

A

15
0

B

G

A
La

rg
e

ur
 c

a
na

l

CB D E F

H
a

ut
e

ur
 c

a
na

l
C

o
te

 d
’e

a
u

H
a

ut
e

ur
 d

é
c

ha
rg

e
H

a
ut

e
ur

 ra
yo

n 
d

e
 b

ra
q

ua
g

e
Lo

ng
ue

ur
 n

é
c

e
ss

a
ire

 p
o

ur
 g

ril
le

 c
irc

ul
a

ire

C
A

R
A

C
T

É
R

IS
T

IQ
U

E
S

 P
R

IN
C

IP
A

L
E

S

G
Lu

m
iè

re
 d

e
 p

a
ss

a
g

e



E.M.05

Reférence.: GRILLE AUTOMATIQUE CIRCULAIRE

Serie.:  DC-011

Caractéristiques principales

SE
N

S 
BR

A
Q

U
A

G
E

F

AB

D

E

C G

H

A
La

rg
eu

r i
nt

ér
ie

ur
 c

ub
e

CB D E F

Ha
ut

eu
r i

nt
ér

ie
ur

 c
ub

e

Ha
ut

eu
r d

éc
ha

rg
e 

de
pu

is 
l’é

ta
ge

 d
’a

pp
ui

Ha
ut

eu
r r

ay
on

 d
e 

br
aq

ua
ge

 d
ep

ui
s h

au
te

ur
 c

ub
e

Lo
ng

ue
ur

 c
ub

e

C
A

R
A

C
T

É
R

IS
T

IQ
U

E
S

 P
R

IN
C

IP
A

L
E

S

G

Lu
m

iè
re

 d
e

D
ia

m
èt

re
 b

rid
e 

en
tré

e

H
D

ia
m

èt
re

 b
rid

e 
so

rti
e



E.M.05

Reférence.: GRILLE AUTOMATIQUE CIRCULAIRE

Serie.:  DC-011

0.
5

0.
5

Po
id

s 
in

d
iq

ué
s 

sa
ns

 c
ub

e
 m

é
ta

lliq
ue

D
é

b
its

 in
d

iq
ué

s 
p

o
ur

 le
s 

e
a

ux
 p

e
u 

c
ha

rg
é

e
s,

 ty
p

e
 ré

sid
ue

l u
rb

a
in

, d
’in

d
us

tr
ie

 (
20

0p
p

m
 d

e
 S

.S
.)

12
5

12
5

12
5

12
5

15
0

15
0

15
0

15
0

80 80 80 80 10
0

10
0

10
0

10
0

12
5

12
5

12
5

12
5

10
0

12
5

12
5

12
5

12
5

15
0

15
0

15
0

15
0

10
0

10
0

10
0

10
0

10
0

10
0

10
0

12
5

12
5

12
5

12
5

15
0

15
0

15
0

15
0

20
0

20
0

20
0

20
0

D
c

-0
11

.3
00

30
0

Br
id

e
s 

C
ub

e

Ø
 E

nt
ré

e
Ø

 S
o

rt
ie

D
é

c
ha

rg
e

(m
m

)
LA

RG
EU

R
(m

m
)

M
O

D
ÈL

E
H

a
ut

(m
m

)
Pu

iss
a

nc
e

Kw
Lo

ng
ue

ur
C

o
ff

re
 (

m
m

)
Lu

m
iè

re
 D

e
p

a
ss

a
g

e
 (

m
m

)
V

ite
ss

e
e

a
u 

m
/s

D
é

b
it 

m
³/

h
Po

id
s

Kg

15
0

0.
18

14
50

3
0.

5
40

80 85 90 95 90 95 10
0

10
5

10
0

10
5

D
c

-0
11

.3
00

.1

D
c

-0
11

.3
00

.2

D
c

-0
11

.3
00

.3

D
c

-0
11

.4
00

D
c

-0
11

.4
00

.1

D
c

-0
11

.4
00

.2

D
c

-0
11

.4
00

.3

D
c

-0
11

.5
00

D
c

-0
11

.5
00

.1

30
0

30
0

30
0

40
0

40
0

40
0

40
0

50
0

50
0

30
0

40
0

50
0

60
0

40
0

50
0

60
0

70
0

50
0

60
0

11
0

11
5

D
c

-0
11

.5
00

.2

D
c

-0
11

.5
00

.3

50
0

50
0

70
0

80
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

0.
18

0.
25

0.
25

0.
25

0.
25

0.
37

0.
37

0.
37

0.
37

0.
37

0.
37

16
50

18
50

20
50

16
50

18
50

20
50

22
50

18
50

20
50

22
50

24
50

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

50 65 80 60 75 95 11
5

11
0

13
0

14
5

16
0

D
c

-0
11

.3
00

30
0

15
0

0.
18

14
50

6
50

80 85 90 95 90 95 10
0

10
5

10
0

10
5

D
c

-0
11

.3
00

.1

D
c

-0
11

.3
00

.2

D
c

-0
11

.3
00

.3

D
c

-0
11

.4
00

D
c

-0
11

.4
00

.1

D
c

-0
11

.4
00

.2

D
c

-0
11

.4
00

.3

D
c

-0
11

.5
00

D
c

-0
11

.5
00

.1

30
0

30
0

30
0

40
0

40
0

40
0

40
0

50
0

50
0

30
0

40
0

50
0

60
0

40
0

50
0

60
0

70
0

50
0

60
0

11
0

11
5

D
c

-0
11

.5
00

.2

D
c

-0
11

.5
00

.3

50
0

50
0

70
0

80
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

15
0

0.
18

0.
25

0.
25

0.
25

0.
25

0.
37

0.
37

0.
37

0.
37

0.
37

0.
37

16
50

18
50

20
50

16
50

18
50

20
50

22
50

18
50

20
50

22
50

24
50

6
70 85 10

5

80 10
0

12
5

15
0

14
5

17
0

19
0

21
5

6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

0.
5

Caractéristiques principales

Br
id

e
s 

C
ub

e

Ø
 E

nt
ré

e
Ø

 S
o

rt
ie

D
é

c
ha

rg
e

(m
m

)
LA

RG
EU

R
(m

m
)

M
O

D
ÈL

E
H

a
ut

(m
m

)
Pu

iss
a

nc
e

Kw
Lo

ng
ue

ur
C

o
ff

re
 (

m
m

)
Lu

m
iè

re
 D

e
p

a
ss

a
g

e
 (

m
m

)
V

ite
ss

e
e

a
u 

m
/s

D
é

b
it 

m
³/

h
Po

id
s

Kg


