Reférence.: CENTRALE DE LAVAGE DE SABLES
Serie.: DUAL-FLOW
E.M.33

CENTRALE de LAVAGE de SABLES RoSF 4

Apte pour I'élimination de sables en déversoir de résidus inertes ou comme precondition pour le
recyclage.

Conditions des systémes de traitements de sable.

La réglementation
> Pour les résidus municipaux
Déversoir classe 1 : contenu matiére organique <3%
Déversoir classe 2 : contenu matiére organique <5%
> Pour le recyclage et I'élimination de résidus
Recyclage prioritaire avant I'élimination
Il exige de nouvelles technologies de traitement de sables pour résister aux codts croissants
d'élimination.

Probléme

Sables provenant d'E.D.A.R.s :

Le sable des centrales de traitement d'eaux résiduelles, qui a été séparé au moyen des appareils
de dessablement conventionnels avec aération ou classeurs de sables, ne remplissent pas les
nouvelles conditions étant donné leur grand contenu en matiere organique.
La réduction du contenu de matiére organique des sables peut étre atteinte au moyen d'une conception
innovatrice : la centrale de lavage de sables RoSF4, combinant les fonctions d'un classeur de sables
conventionnel « classification — lavage -transport » avec un processus additionnel de lavage du
sable. De cette maniére, il est possible de réduire économiquement le contenu de matiére organique
dans le sable et de | permettre :
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> son élimination dans des déversoirs de résidus inertes ou municipaux.
> son recyclage.

Probléeme

Sables de nettoyage de collecteurs et d'autres résidus :

La centrale de lavage de sables RoSF 4, peut traiter économiquement ces résidus, permettant en
méme temps:

> Leur élimination dans des déversoirs de résidus inertes ou municipaux.

> Leur recyclage.

Centrale de lavage de sables RoSF 4

1 Entrée sable-matiére organique-eau
. 2 Chambre de tourbillon
" 3 Tulipe COANDA
4 Moteur de l'agitateur
5 Sortie
4 6 Décharge de matiére organique au moyen d'une électro-soupape
‘. 7 Eau de service
i ' 8 Agitateur
* 9 Lit f fluidisé de sable

10 Matiére organique

“ 11 Vis extracteur de sables
. 12 Sable lavé et déshydraté (<3% matiére organique)
13 Drainage
\
L]
Classeur et lavage dans un seul équipement :
. Ceci est possible avec I'effet COANDA
Avec la centrale de lavage de sables COANDA, la classification et le lavage de sables est effectué
dans un seul équipement. En utilisant I'effet COANDA, le processus permet d'obtenir de maniere
continue et simultanée une capacité de séparation et une efficacité de lavage importantes.
.
- Cette séparation du mélange sable et matiere organique est favorisée par un agitateur tournant a

de faibles révolutions.

Le sable propre est extrait au moyen d'une vis transporteur, se déshydrate et décharge dans un
container.

D'autre part la matiére organique séparée qui reste dans I'équipement est déchargée automatiquement.

Classification de sable avec I'effet COANDA

L'alimentation a I'équipement du mélange de sable, matiere organique et eau sera effectuée a travers
la Tulipe COANDA. Au moyen de I'effet COANDA le flux rotationnel d'entrée de direction verticale
devient horizontal, et se dirige simultanément vers les parois du container. L'image ci-dessous montre
que la vitesse de flux est encore trés élevée dans I'entrée de I'équipement (secteur rouge) et qui
se réduit peu a peu de maniére significative (secteur vert).
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Par conséquent, les grains de sable, matériel organique, etc., sont séparés grace a la combinaison
de deux effets : la déviation du flux et la réduction de la vitesse. Ceci conduit a la sédimentation des
solides dans la partie inférieure du réservoir. Ces conditions spéciales de flux obtiennent une efficacité
de séparation plus grande a 95% pour grains de sable de dimension ¢'3d 0.2mm.

Le degré de séparation dépend de la vitesse de sédimentation des solides (la densité et la dimension
y ont une influence). Ceci suppose qu’'on ne sépare pas seulement les sables, mais aussi la matiere
organique.

Traitement dans le lit fluidisé de sable
Le sable une fois séparé est lavé, la matiére organique est, donc, séparée du sable. Ceci a lieu dans

le fond du réservoir puisque les conditions dans ce lieu sont idéales étant donné les faibles vitesses
de flux.

Pour le lavage de sables on introduit un débit d'eau de service par la partie inférieure du réservoir,
en créant un lit fluidisé de sable permettant la séparation de la matiere organique du sable, sur la
base des différences de densité et indépendamment de la dimension de la particule.
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Reférence.:

Serie.: DUAL-FLOW

Caractéristiques principales
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